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Walzschélen
Kurze Hauptzeit
Hohes Zerspanvolumen
Automatischer Werkzeugwechsel moglich
Komplettbearbeitung méglich: Bohren, Drehen, Frasen

Fertigung von versch. Verzahnungen in einer Aufspannung

Fertigung von AulRen- und Innenverzahnungen
Kleiner Auslauf

o Mittlere Werkzeugkosten

- (Relativ) neue Technologie
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Walzfrasen in Dreh-Frasmaschine

Mittlere Hauptzeit

Hohes Zerspanvolumen

Automatischer Werkzeugwechsel moglich
Komplettbearbeitung moglich

Versch. Verzahnungen in einer Spannung
Keine Innenverzahnungen

GrolRerer Auslauf

Niedrige Werkzeugkosten

Bekannte Technologie

Walzfrasen in Wilzfrasmaschine

Kurze Hauptzeit

Hohes Zerspanvolumen

Kein automatischer Werkzeugwechsel

Keine Komplettbearbeitung

Versch. Verzahnungen in einer Spannung mit Sonder-Werkzeugen
Keine Innenverzahnungen

GrolRerer Auslauf

Niedrige Werkzeugkosten

Bekannte Technologie



